DN、DTN型系列
气动点焊机

（立   式）
（忠告：使用前请仔细阅读）
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 使用条件

海拔高度不超过1000m。

周围环境空气温度应不超过下列限值：

a、最高温度                                   40℃

b、最低温度

对于通水冷却的焊机                       5℃

对于空气冷却的焊机                      -5℃

c、日平均温度                                 30℃

d、年平均温度                                 20℃

空气相对湿度
最湿月的平均最大相对湿度为90%，同时该月平均最低温度不大于25℃。

周围空气中的灰尘、酸、腐蚀性气体或物质等不超过正常含量。

对于通水冷却的焊机，其冷却水应达到下列要求：

a、冷却水进口温度                          5℃～30℃

b、冷却水进口压力                          ≥0.15Mpa

c、水质符合工业用水标准

d、环境在0℃下工作时，焊后及时用压缩空气吹除机内管路中的剩水，

以免水管冻裂。

供电电网要求

供电电压应为单相220V或380V，其频率为50HZ，供电品质应达到下列要求：

a、电压波形应为实际的正弦波；

b、电网电压的波动不超过额定值的+-10%；

c、电网电压频率的波动不超过额定值的+-1%。
 简   介

使用范围

气动式点焊机是集各焊机之优点于一体、由我公司自行开发设计，可进行高难度焊接的一种高性能焊机。此系列焊机广泛用于汽车、航空、建筑、机械、金属制品、电器开关等行业，可对各种低碳钢、不锈钢、以及各种有色金属的板材及线材进行高质量焊接。
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特点与用途

结构概述

此焊机是由机架、气缸、导轨、焊接变压器，上下电极、大功率晶闸管开关板及程序控制系统组成。焊机机身采用成型钢板焊接而成，在确保足够机械强度的前提下使焊机具有结构简单紧奏，稳定性好，重量轻等优点。

焊机的功能性调节手柄开关旋钮及指示仪表均置于机身上部，使焊机做到简洁美观，操作使用方便。

电气控制部分

焊机的电气部分由焊接主回路的大功率晶闸管开关和焊接变压器及用数字集成电路构成的程序控制系统组成，焊接主回路的组件置于焊机机身内部，控制系统及各调节开关、旋钮则置于焊机右上侧的小型控制箱内，在焊机调试和焊接过程中各功能和程序的进行均有发光二极管显示，使焊接过程一目了然。

功能特点

焊机的控制采用半导体集成电路，用数码拔盘开关调节各焊接参数，极为精确，误差为零。

焊接过程分四个程序，“加压”、“焊接”、“维持”、“休息”，四个程序均可在0-99个周波（即0.02～1.98s）时间范围内调节。

焊接电流可在控制箱上调节热量旋钮作20﹪-100﹪的无级细调。

焊机的控制系统具有功率因数自适应功能和防止晶闸管单管导通的保护功能，保证焊机能输出最大并使焊接主回路不会因出现意外而损坏。

电极间的压力大小可通过进气的调节阀来控制，调定后的压力恒定不会因焊件的厚度或电极的磨损而变化。
本焊机可点焊次数记录，都在控制箱面板上显示，也可按钮复位拨零开始。
   操作规程
准备工作

1、焊机后面输入电源线接入380V动力电源中；

2、接好水源及气源；

3、将地线连接在焊机后面的接地线片螺柱上。

焊接工作

开启控制箱电源开关，电源指示灯亮。

上电极行程速度快慢由节流阀来调整。 
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上下电极杆的位置调整，只要松开紧固的螺钉即可调节。

焊接规范的调节：

焊接电压：根据焊件的材料和厚度选择次级电压值。

焊接时间：调节控制面板上的各焊接程序的时间（以周波数表示，每个周波数为0.02s），“加压时间”拔至“30”、“焊接时间”拔至“5”、“维持时间”拔至“20”、“休息时间”拔至“30”，视工件焊接情况或增加或减少。

焊接热量：将热量调节旋钮先旋至中间位置，视工件焊接情况或增加或减少。

建议先将焊接方式选择框内中间的“焊接输出”开关拔向左边的“无”的位置，接通电源后先试动作几下，这时除无焊接电流外，其余动作全按选定的时间程序进行，如有不妥，可再作修正。最后将此小开关拔向右边“有”位置，进行试焊操作，根据工件厚薄情况调整焊接电流及焊接时间，找准焊接规范后，定为焊接参数。

注意事项

人身安全

点焊机是机电一体化设备，在焊接操作时是带电作业，因此安全就显得尤为重要。

为保证操作者的安全，防止触电事故的发生须要有可靠的接地保护线，不接地或不可靠接地，不得操作使用。

焊机接通输入电源后，不允许拆卸掉外壳和触及机内带电器件、线路。

电源输入导线不允许有破损和裸露，也不允许人员及移动物体触及，所用导线的绝缘应符合电工标准要求。

操作人员应穿戴劳动防护服装，必要时还须戴平光防护眼镜，以防飞溅的火光烧伤眼睛。

焊机受潮必须进行烘干绝缘处理，待输入一端的绝缘电阻≥2.5 MΩ后方

能使用。
在检查维护焊机时，必须先切断供电、电源（持有上岗操作证件，并熟悉焊机电气原理结构的专职人员可带电检查）。
设备安全

1、搬运焊机时，不得剧烈震动和撞击。

焊机在安装使用前和使用过程中，应检查各紧固螺丝钉是否有松动，尤其是焊接回路中导体之间的连接处，只有良好的接触，才能保证电流输出正常稳定。

焊机应定期（每月不少于一次）通过注油器注入润滑油，用以润滑导轨、滑块。
焊机的主控晶闸管变压器及电极杆等都是在受冷却水的条件下工作的，因此在焊接过程中必须保证冷却水的畅通，更不允许在人为的断水情况下进行焊接，以免烧坏焊机。
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定期检查气路系统及压力表是否正常，对于气路中装有空气滤清主油雾器的系统，应定期清洗滤清器，并随时查看油雾器的油面，其油面高度应不低于油杯内的吸管面，或者要及时加油。

电路中的输入电源线应保证完好无损，焊机内的各电器元件及线路应保持整洁无油灰集积，并保持良好的接地保护。

焊机焊后须清除杂物与金属溅沫。

点焊后经使用一段时间可能有磨损，要及时修整原来最佳形状。

备品附件
D N、DTN系列（气动式）点凸焊机使用说明书 一份

控制箱使用说明书                           一份

合格证                                     一份

点头                                       一付
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主要技术数据

	名       称
	单位
	基     本     规     格

	型号
	
	DN-25
	DN-50
	DN-75
	DN-100

	初级电压
	V
	380

	额定容量
	KVA
	25
	50
	75
	100

	额定输入电流
	A
	66
	132
	197
	263

	额定负载持续率
	%
	20

	次级电压调节级数
	
	无级调压

	次级空载电压
	V
	0.5-3.5
	0.5-5
	0.5-7.04
	0.5-7.6

	电极臂伸出长度
	㎜
	       350
	        450

	电极臂间距离
	㎜
	 200
	        300

	上电极工作行程
	㎜
	25-100

	电极间最大压力
	N
	  5000

	电 极

尺 寸
	电极臂
	㎜
	Φ60
	Φ60
	Φ65
	Φ65

	
	电极握杆
	㎜
	Φ25
	Φ25
	Φ25
	Φ25

	
	凸焊盘
	㎜
	110×150
	110×150
	110×150
	110×150

	焊 接
厚 度
	低碳钢
	㎜


	2+2
	3+3
	4+4
	5+5

	
	不锈钢
	
	0.8+0.8
	1+1
	1.5+1.5
	2+2

	
	铝
	
	0.3+0.3
	0.4+0.4
	0.6+0.6
	0.8+0.8

	压缩空气压力
	Mpa
	0.6

	压缩空气消耗量
	M3/h
	12
	12
	22
	22

	冷却水流量
	L/min
	6
	6
	8
	8

	外形尺寸（长×宽×高）
	㎜
	1030×400×1550
	1115×470×1670

	重量
	Kg
	250
	280
	350
	380

	建议输入导线截面积
	㎜2
	8
	10
	16
	25
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主要技术数据

	名       称
	单位
	基     本     规     格

	型号
	
	DTN-25
	DTN-35
	DTN-50
	DTN-63

	初级电压
	V
	380

	额定容量
	KVA
	25
	35
	50
	63

	额定输入电流
	A
	66
	92
	132
	166

	额定负载持续率
	%
	20

	次级电压调节级数
	
	无级调压

	次级空载电压
	V
	0.5-3.5
	20.5-4.3
	0.5-5
	0.5-6.7

	电极臂伸出长度
	㎜
	        430
	        450

	电极臂间距离
	㎜
	        220
	        300

	上电极工作行程
	㎜
	25-100

	电极间最大压力
	N
	  5000

	电 极

尺 寸
	电极臂
	㎜
	Φ60
	Φ60
	Φ60
	Φ60

	
	电极握杆
	㎜
	Φ25
	Φ25
	Φ25
	Φ25

	
	凸焊盘
	㎜
	110×150
	110×150
	110×150
	110×150

	焊 接
厚 度
	低碳钢
	㎜


	2+2
	2.5+2.5
	3+3
	3.5+3.5

	
	不锈钢
	
	0.8+0.8
	0.9+0.9
	1+1
	1.2+1.2

	
	铝
	
	0.3+0.3
	0.4+0.4
	0.5+0.5
	0.6+0.6

	压缩空气压力
	Mpa
	0.6

	压缩空气消耗量
	M3/h
	12
	12
	22
	22

	冷却水流量
	L/min
	6
	6
	6
	6

	外形尺寸（长×宽×高）
	㎜
	1030×400×1760
	1115×470×1670

	重量
	Kg
	250
	280
	350
	380

	建议输入导线截面积
	㎜2
	8
	10
	10
	16
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主要技术数据

	名       称
	单位
	基     本     规     格

	型号
	
	DTN-75
	DTN-80
	DTN-100
	DTN-150
	DTN-200

	初级电压
	V
	380

	额定容量
	KVA
	25
	80
	100
	150
	200

	额定输入电流
	A
	66
	197
	263
	394
	526

	额定负载持续率
	%
	50

	次级电压调节级数
	
	无级调压

	次级空载电压
	V
	0.5-7.04
	0.5-7.04
	0.5-7.6
	0.5+8.2
	0.5-10

	电极臂伸出长度
	㎜
	       450
	        450

	电极臂间距离
	㎜
	       300
	        300

	上电极工作行程
	㎜
	25-100

	电极间最大压力
	N
	  5000

	电 极

尺 寸
	电极臂
	㎜
	Φ65
	Φ65
	Φ65
	Φ65
	Φ65

	
	电极握杆
	㎜
	Φ25
	Φ25
	Φ25
	Φ25
	Φ25

	
	凸焊盘
	㎜
	110×150
	110×150
	110×150
	110×150
	110×150

	焊 接
厚 度
	低碳钢
	㎜


	4+4
	5+5
	5.5+5.5
	6+6
	6.5+6.5

	
	不锈钢
	
	0.8+0.8
	1+1
	1.5+1.5
	2+2
	2.5+2.5

	
	铝
	
	0.3+0.3
	0.4+0.4
	0.6+0.6
	0.8+0.8
	0.9+0.9

	压缩空气压力
	Mpa
	0.6

	压缩空气消耗量
	M3/h
	22
	22
	22
	22
	22

	冷却水流量
	L/min
	8
	8
	8
	8
	8

	外形尺寸（长×宽×高）
	㎜
	1115×470×1950
	1115×470×1950

	重量
	Kg
	350
	380
	400
	420
	450

	建议输入导线截面积
	㎜2
	8
	10
	16
	25
	35
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